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Bild 1

KORT BESKRIVNING AV STAPLINGSKUPA FPUR SJALVBYGGE

Kupan #4r en staplingskupa av tradiitionell typ. Den bestdr av yngel-
rum och skatilador som i detta fall #r identiskt lika, Yngelrummet
tillverkas av vattenfast 7 mm plywood invindigt occh 4 alternativs
3,2 mm hdrded masonit utvidndigt, Till en komplett bibostad hir ticke
bréder, tak, botten, flusterveranda och pall, Kupan saknar plitbe~
slag i hornen. Xupans konstruktion med reglar i hdrnen gér den ti1l-
rdckligt stabil utan dessa attribut..Det kan ifrdgasittas om dessa
plétar bidrar till Skad livsl#ngd pd kupan eftersom de utgdr fukt-
samlare, Ej heller kan man med ndlning skydda trivirket under pla-
ten, Flusteranordningen gdr att bottnen blir enkel att bygga. Detta
dr ju viktigt med hinsyn til1l att kupan &r avsedd att tillverkas av
personer med begrinsade kunskaper i trHarbete, Flusterancordningen
skyddar effektivt mot smidgnagare och talgoxar, Den bidrar sannolikt
ocksd till att kuporna visat sig prakitiskt taget sakna fuktproblem.
Taket dr ganska tungt., Det dr tdAckt med underhd&llsfri papp och 141
dérfor mycket hdrda vindstyrkor. Vintertid Skas isoleringen av taket

med ca 50 mm mineralullsmatta,



TILLVERKNING AV SPECIALVERKTYG

#5r tillverkning av kupa och ramar behdver vi tvi specialverk-
tyg som man tillverkar gjdlv, FoOr ramarna en ramform och fir 1é&-

dorna en kombinerad sig- och byggmall,

Vi bdrjar ldmpligen med ramformen. Ritning enligt bild 2.

3% A

2 a# Vtrk#y‘yséa'/'/arc. (J——‘
'?Erfywt/ar»znof'
4'4_ na pibnkeln ovkliippes A
= . . — . — . Jt:TTfZTTiquj_ _J
220
45 Jéé 45
2 la— dy
/?
-
RAMFORM Bild 2
Skara 1 ¥
Material:
1 spanskiva, 19 alternativt 22 mm tiock 220 x 496 mm
2 reglar av furu 25 x 45 mm

2 terryklammor, 13 mm

Lister pa baksidan, 7 x 25 mm, av 7 mm plywood eller furu.

Jedan erforderligt material kapats ti11, bérjar men med att ta

bort en fyrkantig bit, 15 x 15 mm, i1 ena hornet av sidoreglarna.
Direfter spikas och limmas reglarna p4 bottenplattan, For att inte
klammornas fistskruvar skall hindra ramens gidolist att ligga kloss
mot bottenplattan giéres en ca 3 ma férdjupning avpassad efter klaf
mans storlek. Se bild 3. P4 baksidan kan man gora en praktisk an-
ordning, som anvéndes Om man pehséver hyvla eller putsa av ramvir-

ket, Se bild 4.
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Bild 4

RAMAR

Ramvirket skell enligt SBR:s standard vara 10 x 25 mm, Vid till-
kapningen anvindes sfgmallen, Om man sditer fast en vinkelrdt ski-
va tvirs Sver mallens botten, kan man med denna som stdd for ram—
virket sdga upp samtliga rambitar ti11 en 1%da samtidigt, For hop-
spikningen anvindes ramformen, Konsfruktionen av denﬁé gor, att den
stdr T6r sig sjdlv lodrdtt D4 arbetsbordet och ddrigenom &r bekvim
att arbeta med, Ramvirket behdver ej vara hyviat, Det rédcker med
fins8gat, Skulle man tycka att ytan &r for grov, kan man anvinda
anordningen pd baksidan som h8llare fér ramvirkesbitarna vid even-
tuell putsning med hyvel eller sandpaprper.
Avstindestift och avsténdsknoppar fasisit- ﬁT‘ i i i ' i
tas enligt bild 5. Avsténdsstiften sittas ) .

|
| !
i dverkanten omedelbart innanftr spikarna - I 5

i gaveln och i underkanten s& l&ngt upp l

att de gér fria for undersidans spikar.

Avstdndsknopparnse sittas, den undre i

zavelribbans uﬁderkant och den Ovre ca Ei1d 5

60 mm frén dverkanten. Vi rekommenderar att anvédnda sex lodridta
trédar. Hirigenom kan man anvinda de bdda Ovre aveldndsstiften
sor fdste f6r trdden. Avsténdet blir i detta fall ca 63 nm mel-
lan tr&darna och forsta tréden 15 mm frdn gavellisten,



. KOMBINZRAD SAG= OCH KUPMALL

Den kombinerade s&ge och kupmallen tillverkas enligt bild 6.
WMaterial:
1 spanplatia, 19 mm tjock, 600 x 320 mm

2 reglar av furu 45 x 45 x 540 nm
4 klossar av furu 45 x 45 x 60 mn
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Bild 6

Fupmallen dr grunden f8r kupbygzgei. Man bdr vara noggrana med mitt
och vinklar for att f& ett férstklassigt sluiresultat, Ar man ovan
snickare, kan det 16na sig att bestiilla maierialet pd en snickeri-
verkstad, Som hjdlp vid tillverkningen av mallen anvénder man en

230 mm bred remsa av en ny 7 mm plywoodskiva, Den nya skivans hdrn
Hr tillrdckligt rdtvinkliga f6r att kunna anvindas vid tilliverkning-
en, Det gdller endast att vara noggrann vid tillségningen av skivan.
Den 230 mm breda remsan anvdndes senare som sidor 1 kupan., Limpligt
tillvégagéngssétt vid tillverkningen framgdr av texterna till bil-
derna 7, 8 och 9.




a5+t fast en regel 45 x 45 x 540 mm
enligt bild 7. Limma och spiks frén

undersidan.

Med hjdlp av en linjal och en sida
230 x 476 mm ligges regel nr 2 1 lin-
je med den fdrsia regeln, Onm skivan
gir att foéra fram och tillbeka mellan
reglarna utan att glappa pd ndgot en-

dg stille Hr reglarna parallella.
Bild 8.

Bild 8 -\

Drag fram skivan ett stycke enligt
pild 9, Med s8gen, som vindes med
t&nderna uppét, som mall for ség-
akiran och den framdragna skivan
fastes de fyra klossarna med lim

och spik enligt bilden.

Sedan mallen fdrdigsitdllis avsit-
tes rammitien 396, 366 och 202 mm
pé ena sidan och kupmétten 382, 476
och 484 i botten riknat frin sdg~

skéran.

Bild 9
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Materials:
2 gt vattenfast plywood, tjocklek 7 mm 582 x 204 x alt. 382 x 212 mn
2 ¢t vattenfast plywood, tjocklek 7 mm 476 x 230 mm
2 gt vattenfast plywood, tjiocklek 7 mm 382 x 19 mr
2 st hirdad masonit, tjocklek 3,2 alt,
4 mm 476 x 230 mn
2 st hirdad masonit, tjocklek 3,2 alt,
4 mm 484 » 230 mm
2 st reglar av furu 282 x 45 x 33 mo
2 st reglar av furu 382 x A0 = 15 mm
4 st reglar av furu 476 x 40 x 15 mm
4 st reglar av furu 200 x 40 x 15 wm
2 st handtag av furu 120 x 22 x 22 mm
2 gt frigolit, tjocklek 40 mm 352 x 170 mm
2 st frigolit, tjockliek 40 mm 446 x 200 mm
? st rambirarlister, T=-profil 16 x 8 mm
4 st avstandsstift
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Som framgér av materialférieckning och ritningar behBver man
tvd specialdimensioner 45 x 33 och 40 x 15 mm, Om man ej har
tillgéng till klyvedg kan man limpligen 18ta en snickeriverk-

stad ta fram dessa dimensioner,

Innan vi bérjar med arbetet pd kupan skall vi gd igenom rit-
ningarna, Sammanstdllningsritningen visas p& bild 10, Bilder=-
na 11 och 12 visar genomskidrningar av de bdda olika sidotyper-—
na, For tydlighetens skull visas de olika Bver— och underkan-
terna i naturlig storlek (skala 1:1), Som synes finns ett al-
ternativ till detalj C. Hir &r rambirarlisten ersatt med en

8 mm bredare innersida, I detta fallet s8gas innersidorna som
bHr upp ramarna 212 mm i stdllet for 204 mm. Bildernma 1% - 16
#isar, forutom att de dr mittsatta, &ven fasningarna som bil-
dar droppkanter pid Sver~ och undersidorna, Betriffande rambirare
listerna si &r helt naturligt en list av metall att foredra.
Bira kittar girna igen alla springor, De uppfattar dérfdr dver-
gangen mellan ram och list som en springa och kittar igen den.
Det gér beiydligt lattare att skjutz remarna p2 en list av me-
tall &n av tri. Man oroar d&rfér bina mindre vid arbete med 1&-
dor som har metallister. & andra sidan sparar man nigra kronor

om marn utesluter metallisten.

Brfarenheterna av arbetet med de olika typerna Zr likvirdigt,
Personer med liten vana av snickeriarbeten har 1ldttare att gt
ra et snygot arbete med metallicten, eftersom det Zr ganska

svirt f8r en ovan att 7% fri hand gora en snyaoe fasning.

Vi kan nu bdrja det egentliga
arbetet med lddorna, Och nu kom-
mer den kombinerade sdg- och kup~
mzllen till anvindning, ¥Man sii-
ter med en skruvtving fast en kloss
vid sktuellt mdtt, i detta fall

382 mm, Direfter kapar man alla bi-
tar med denna ldnpd pd samma ging.

hirigenom erhdlles exakt mitt och

didrfir en god passform vid hopsitt-—

ningen. Bild 17, Eila 17



Vi borjar hopmonteringen av de bida sidorna som bEr upp ramarna.
Innan man b8rjar monteringen skall man gdra falsen f8r rambirar-
listen, Man forfar lémpligen péd f6ljande sdtt:s Sitt fast skivan
med en skruvitving i hérnet av ett bord eller en arbetsbink, Tag
sedan ramb3rarlisten och ligg denna pi den frin arbetssynpunkt
limpligaste sidan. Ddrefter gkdr man med kniven igenom yttersta
lagret p2 plywooden, Anvind didrefter stémjdrnet och tag bort cen-
timeterldnga bitar 4t gingen, BSrjz lingest bort frén dig sjdlv
riknat., Om man tycker att bottnern blivit ojdmn har detta ingen
vetydelse eftersom rambirarlisten kommer att dSlja bottnen. Cm
man avser att utesluta rambirarlist ritar man med en blyerts-
penne tvd streck enligt alternativ till detalj C, »ild 16, 8
regpektive 2 mm fré&n kanterna, Diarefter spinnes skivan fast som

férut och med hyveln borttages erforderligt meterial,

S48 var det klart att bSrja montew
ringen av sidorna med rambirarlis-
ter., Si4gen, eller om man sd vill
nigon av linjerna i mallens botten,
anvindes som hjalp vid hopsidtining-
en. Ligg 1 de bdda rsglarna 33 x 45
mm och 40 x 15 mm och spdnn fast deg=
sa med ett par avpassade trZklossar.
Observera att regeln 33 x 45 mm ldg-
ges med bredsidan nerdt, Fild 18.

A17a fogar limmag fdrespiknin en.

Limplig spik 3Q x 14 mm, Bild 18

Nista arbetsoperation beror pd om

man anvinder rambirariist eller ej.
Anvandes rambirarlist bdrjar man med

att {fédsta listen 7 x 19 mm j&ms med
gverkanten av den falsade skivans
Bverkant med ett par spikar som slés
igenom skivan ned i listen si att den~
na hdlles pd piats. Darefter ligges skiw
van med den fidstade listen pad reglarna
klogs mot sﬁgen om denna anvindes som

anhdll vid arbetet, I annat fall lig-

ges skivan kant 1 kant med Teglarna, 3ild 19

10



Tryck sedan skivan mot den kant dir regeln 40 x 15 mm &r placew
rad och sl& i de tidigare spikarna som hiller listern 7 x 19 mm
pd plats, S18 direfter i 5 st spikar i motsatt side. Direfter
ligges rambidrarlisten p& plats och med en kraftig spik sifr man
ett lagom stort hil f8r varje spik., Om man anvédnder 1ittmetall-
profil rdcker det med % st spikar som man glir ner genom gkivan

och den underliggande listen ner i regeln 3% x 45 mm.

D& man bygger kupan utan rambirarlist fister man i stdllet ligm=
ten 7 x 19 mm direkt pd regeln 45 x 33 mm och spikar fast ski-
van sist. Observera att fasningen vindes ridtt enligt ritning~

en, Giodm e att lim skall anvindas i alla fogar, Bild 19.

Nér bida sidorna fErdigstillts pla~
cerar man bygegmallen lodritt pid bor-
det och ena sidan placeras med insidan
utdt i mallen., HA11l fast sidan mot mal-
lens botten med ett par skruvivingar.
Bild 20, Placefa darefter sidan 476 x
230 mm mot mallens botten och hill fast

skivan med kroppen. 514 i en ej alltfsr

kraftig spik i varje hérn. Anvind t.ex.

spik 35 x 17 mm, Kom ihdg limmet! DHref- Bild 20
ter sdttes den andra sidan 382 mm fast
P4 samma sitt 1 mallen. Observera att
den vindes ritt si aitt rambirarlister-
na kommer &t samma h&ll, Bild 21, Sist
sdttes den andra sidan 476 mm pd plats

pd samma sidtt.

Gér dédrefter en kontroll av =tt mdtt
och vinklar stimmer, Diagonalen skall
p4 undersidan vara ca 540 mm och &vri-

ga wdtt 382 L 1 mm, 514 Qireftor i en

kraftigare spik, t.ex. 60 x 21 mm, i
varje hirn och gdr om midttkontrollen. Bild 21
Bild 22.

Biid 22

11



Regzlarna 476 x 40 x 15 mm placeras eniigt
gsarma prineip som bild 18. Ladan placeras
p8 reglarna och limmas och spikas fast.

Bild 23.

Bild 23

Andstyckena 200 x 40 x 15 mm limmas och
spikas enligt bild 24, Ohserveral Spika
ej frén dndarna eftersom detta gir att
kupan tenderar att bli skev om passfor—
men pi Hndstyckena ej dr perfekt. ind-

styckena fér under inga omstindigheter

pressas in. Det &r tvirt om battre att
de ar ndgot for korta, eftersom de en-
dast tjinstzdr som stdd for maseniten i
hirnen. Bild 24
Ndsta arbetsoperation blir att fasa undersidans kanter enligt
deteli D, bild 15, Ytterkladseln skall, innan den sittes pa 13~
dan, fasas pd en sida enligt ritning bild 15, Yiterklddseln kan
dven gbras ev 3,2 mm hidrdad masonit. Detta péverkar ej matied

476 mm vid tillkapningen. Det dr {Srdelaktigt att lidgga till né-
gon mm fdr att, sedan sidorna fastepikats pé l&dan, man kan gora
en efterjustering i hornen med en hyvel. P4 s& sétt garanteras
tita och snygga hdrn. Innan kladseln sittes fast skall pd& tvd li-
ka l&nga sidor anbringas handtag. Dessa gBras av 22 X 22 nm furu.
De limmas och spikas med 5 st spik 25 14 mm, Tag reda p& ski-
vans mittpunkt och sl igenom en gpik frin skivens insida. Tag
direfter handtaget och mirk ut mittpunkten pd en sida. S&Ett den-
na punkt mot den genomslagna spiken och tryck tillbaka denna ge-
nom plattan., 914 dédrefter i spiken helt i handtaget och kontrol-
lera att handtaget sitter rdtt. Om inte, justera och sld 1 ytler=
ligare 4 st spikar. Innan sidorna sittas pd plats ar det ytterli-
gare en detalj att ta hineyn till namnligen om man skall ha lings-
eller tvirbygze. Handtagen masie placeras med hinsyn till detta.

Wistan utan undantag har alla som byzgt kupor inoum freningen an-—

vint lingsbygse. Isoleringen skall ocksd pi plats innan sidoxy

L3

monteras,.



Vi rekommenderar att ej anvinda sdg sftersom det for med gig

en massa arbete med stidning. Frigoliten uvpladias med statisk
elektricitet oeh blir darfdr obehaglig att arbeta med. Anvind

i stillet en tunn kniv, Zn vanlig fOrskirarkniv som anvéandes

i hushlllet 3r alldeles utmirkt for dndamdlet. Arbetet glr gd
till, att man anvinder linjal eller annan ritskiva och vinkel-
haken. Man behdver e] skdra igenom hels skivan. Det ridcker med
att ski#ra igenom skivan till h#lften. Skivan kan ddrefter latt
brytas Sver en bordskant eller liknande. P4 detta szttt elimine-
ras stérre delen av de forargliga spinen som bildas nidr man an-
vinder sdg. Jedan ytterklddseln satts fast med lim och gpik, 25 x
12 mm, &r det tid att gbra fasningen i lddans Overkant enligi
detaljer C och ®, bilderna 13 och 14. Fventuellt efterjusteras
hérnen med en hyvel, Sist sdtier man i 2 avstandsstift i de tvid
zidor som saknar rambirare., De skzll sitta ca 13 mm frén hogra

kanten uppifrén sett wmitt for ramarnas stift,

Bar man nu £513t alla foreskrifter i denna beskrivning har re-
gultatet blivit en i alla avseenden funktionell kupa. Stdérsta
risken vid tillverkningen ﬁr att kupan kan bli skev. Vi podng-
tersr in en ging att man skall kontrollera méttnogérannhet ef-
ter det att sista innersidorna satts p& plats. Innan limmet hun-
nit torka efter det att siste sidorna satts pd plais och de kraf-
tigare spikarna slagits i, kan man rdtta t111 eventuell skevhet
helt enkelt genom att fBr hand vrida kupan rétt och under den tid

som limmet torkar fixerz denna mot nigot plant underlag.

Ti1l sist Aterstir att mdla kupan. Man mdlar ldmpligen yttersi-
dor samt Sver— och underkanten, Limplig fdrg &r i.,ex, Cuprinol
tickfarg. Det &Er en alkydlack med s34 god téckfdrmdea, att det
ricker med en strykning. Trots det relativt higz priset for den-—
no lack, blir den det billigaste mlternztivet. Den faster dess-

utom mycket bra p3 den hirdade mascniten.

Ti1l 1&dan hor ocksd en sommarlucks, Den skall ha samma ytter~

mAtt som ramarna, I standardutféraznde &r denna 10 mam tjock. Det
cir dock utmdrkt att anvinda 7 mm plywood. Fan gbr en skiva

266 x 212 mm och sitter pd ena ldngsidan en 396 mm ldng ribba,

10 x 10 mm. Sedan sititer man avsidndsstift och avstindsknoppar

pd samma sitt som p4 ramarna och luckan Br fardig.

13
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220

Bild 27

Material:

2 st 545 x 95 = 22 mm fins&gat virke

2 st 501 x 95 x 22 mm finsdgat virke

2 8t 589 x 4% x 22 mm Tinslgat virke

2 st 545 ¥ 4% % 2?2 mm finsdgat virke

1 st 545 x 545 mnm 12 mm spinskiva

1 st 700 = 700 mm underhfllsfri pspp
1 st 500 = 700 mm 30 mm frigolit

1 st 500 x 500 mm 45 mm mineraiuli

(endast vintertid)

Bérja med spika samman en fyrkantig ram

av 95 x» 22 mm virke. Direfiter sittes spin-
skivén fast, JZ2ms med skivans dverkant
gpikas reglarna 4% x 22 mmn. Innan pappen
phspikas skall reglarnas Sverkanter och
hérn rundas till caz 10 mm radie. Ligg

taket upp och ned ‘pd pzppens baksida och
fist den med tva pappspik mitt pd tvd mot-
stdende sidor. G8r inskirningar i hirnen
enligt bild 26, wik upp och spika fast pap-
pen enligt samma bild., Mineralullen i tzket

anvindes endast vintertid.

Material:

2 8t 470 x 45 x 22 mm fins&gat virke
3 st 4% x 45 x 22 mm finslgat virke
1 st 470 = 45 % 15 mm finsdgat virke
2 st 390 x 45 x 15 mm finsdgat virke
2 et 90 % 4% ¥ 15 mm finsdgat virke
2 st 470 x 480 mm hirdad 4 ot masonit
2 st 202 ¥ 390 mm 4% mm mineralull

Bfrja med att spika samman en ram enl.
kild 27. 58+t in tredje regeln i mitten.
Spika och limma masonitskivorna, Tmnan
siste skivan fdstes, ldgges isoleringen
pd plats. Sist gbres bigingen. Sedan
demma spikats och limmats skall den fa-
sag 450 till ea 10 mm bredd pid alla si-

dor utom flusitersidan,

14



FLUSTERVERANDA
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Bild 28

Bild 29

Material:
1 st 480 % 95 x 15 mn finsdpgat virke
1 st 436 x 22 x 22 mm finsdzat virke
1 =%t 500 x 160 rmm hidrdad 4 mm masonit
2 st gavlar enl, skiss bild 28 av fin-
ségat virke, Vinklarna kan giras
godtyckliga enl. skiss,
2 st 1 mm plédtar 50 x 15 mm alternativt
2 g% dgleskruv,
Spika férst gavlazrna till bottenbrddan.
Déreffer sdttes ridbban 22 x 22 mm pad
plats, iftersom den skall utgtra stod
for tdckskivan under invintringen skall
den sitte kant i kant med hirnet. Sist
limmas och spikas takskivan fasi., Veran-
dan hipges pd tvd stift pi yngelrummels
framngida. Som upphingning kan anvindas
pldt som fHAlles in i gaveln eller Ggle-
skruv som gingas snett in i gaveln, Vin-
tertid anbringas en skiva av hirdad maso-
nit ca 500 mm ldng, som p& bredden avpas-
sas efter Sppningens bredd, Vinkeln mel-
lan tak och gavel gfres mindre &n 90°
for att skivan =kall stidja mot dels ta-
ket och den dir under belidgna ribban.
Seom st8d i underkanten anvindes en ave
stédndsknovp samma som fdr ramarna, 1
underkanten p& skivan giires eti urtag,
80 x 8 mm, Hirigenom skyddas samhdllet
v&de mot gnagare och talgoxar. Denna an-
ordning ger ocksd tillcsammans med tak-
konstruktionen torra kupor och dirfor

fina Bvervintringar.

15



PALL

Kan tillverkas av

ohyvliat virke,

Material:

2 st 460 x 95 x 22 mm
2 et A16 x 95 x 22 mm
4 gt 300 x 45 x 45 mn

300

2
a5
y5
Hib
29 5
| X,
/)
@
Bilda 30

Bérja limpligen med att spika och limna fast benen pé& de koria

sidorna, Gist sidties de ldngre sidovnz pd plats. LEmplig spik

ir 60 x 21 mm, Spika bAde i benen och sidostyckena. For att ku-

pan skall std stadigt pd 18s mark, t.ex, grismaita, rekommenderas

att sittz pallen pd en betongplatta fér tridgirdsgingar 1 storlek

400 x 400 mm,

16



ERFORDERLIGA VERKTYG

%4g, fogsvans minst 500 mm ldng, filad f5r kapning
Hammare

Eyvel

stamjérn, ca 10 mm brett

Eniv _

Vinkelhake

Linjal eller méttstock

Btt par skruvivingar

Rir verksazmheten bedrives i studiecirkel Zr det vanligt att denna
forldgges till en sl&jdsal vid nidgon skola, DEr finns sonm regel en
hel del snickerimaskiner. Man skall undvika att anvianda dessa med
undantag f&r framtagning av de specizldimensioner som erfordras vid
kupbyzget. Man bbr ej heller anvianda skolans eggverktyg, utan lata
eleverna anvinda sina egne, Detta for att ldra sig att vara radd om

eggverktygens ékérpa M.,
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CRUNDUTRUSTHING FOR 1VE BISAMHALLIN (ETAPLINGSKUPOR)

Bibostider

6 st 1lador med ramar och sommar- eller avdelningsluckor
2 st boitnar

gt tak

[ae

st vAgridta spirrgaller
st flusterskyad
st foderballonger

A IS AV

gt foderbrader med foderkoppar

[AV I

omgingar tickbrider och 2 pallar
Redgkap och skydd
RBkpust .

Fupkniv

Biborste
Bihatt med sl8ja

Handskar

Eonungshberedning

2 st bitdmmare (ev)

2 st honungssilar (grov- och finmaskig)
S5ilstall

Lvidckningsgaffel eller kniv

Slungare



FORSLAG TIL], FORDZLNING AV LEKTICWSTIMMAR I 3TUDIECIREEL

KURS 1 EUPSNICKERI

Kursplan

1:1 TUpprop, senomgdng av kursmaterial och ritningar
2 Tillverkning av ramform
3z Tjillverkning av byggmall
1 Tillverkning av ramar
2 Tillverkning av ramar

3 Tillverkning av ramar
%3] Tillverkning av yngelrum

2 Tillverkning av yngelrum

%3 Tillverkning av yngelrum
4:1 Tillverkning av zelrum

2 Tillverkning av yngelvrum
Tillverkning av yngelrun
Tillverkning av tak och tdckbrider
Tillverkning av tak och téckbrider

Tillverkning av tak och tackbrider

3
1
2
3
§:1 Tillverkning av botten och flusterveranda
2 Tiliverkning av botten och flusterveranda
3 Tillverkning av botten och flusterveranda
1 Tillverkning av pall och sommarlucka

2 Tillverkning av pall och sommarlucka

% Sammanfatining och erfarenheter frin kursen

Summa 21 timmar under 7 veckor



